Kapittel 2: Lja, ljabladet og kort om sigd

Overgang fra lja til slamaskin, og tilbake til lja?

| ”var del av verden” skjedde det en revolusjon innen landbruket, nar slamaskinen kom i bruk i siste halvdel
av 1800- tallet.

Formalet med nettsida slaattekurs.no er ikke a erstatte maskiner med ljaslatt. Formalet er bl.a. a vise
hvordan ljaen

fortsatt har sin sentrale plass i arbeidet med & bevare, og videreutvikle, kulturelt og biologisk mangfold.

w i Denne plakaten som henger i landbruksmuseet pa Hvanneyri,
B Rwl R Island, er ikke forst og fremst en reklame for overgang fra lja
y til slamaskin. Hovedbudskapet i plakaten er bedre engkultur
med oppdyrking, saing av grasfrg, gjedsling osv. | dag har
ogsa
B U NADAR HETTI R den "gammeldagse "ugjeodsla og ofte blomsterrike enga, sin
plass i kulturlandskapet — og i kunnskapen til alle som er
interessert i naturbruk.

Beskrivelse av lja og sigd

Betegnelsen lja brukes bade om hele redskapet, dvs. selve ljbladet, ljafestet og orvet (skaftet). Men betegnelsen lja
kan

ogsa brukes om bare ljabladet uten at det gir misforstaelser.

Lja og orv har (nesten) alltid lgs forbindelse mellom ljabladet og orvet. Vi kan ta av bladet ved transport, sliping, nar
vi onsker

a ta et nytt ljablad i bruk, ved justering av vinkler osv. Hos en sigd er det (nesten) alltid fast forbindelse mellom
bladet og skaftet.

Som regel er tangen fast forbundet med handtaket, pa samme mate som for en kniv.

Ljaen med langt orv ("langorv”, "langlja”) kom i bruk i Vest Europa omkring Vikingtida (800 — 1060). Den fikk etter
hvert en

avgjerende betydning for hgsting av hoy til hest og drevtyggere, og dermed for jordbruket i det hele. Lja med langt
skaft har fra

gammelt av ikke veert nytta i Afrika, Midt Osten og Asia. | Njombe i Tanzania, i Malawi og i Etiopia gjeres det na
forsgk pa a

innfore var lja- og hesjekultur. Dette er et utviklingsarbeid som er et samarbeid mellom universitetene i de tre
landene og UMB

(Universitetet for milig og bioteknologi) (se pdf fil).Sigden derimot er utbredt over sa godt som hele verden. Den har
ogsa en mye lengre historie enn lja og langorv.

Sigden nyttes til hasting av ulike kornarter. Ljaen nyttes i hovedsak til hgsting av engvekster. Men en kort periode
for selvbinderen

ble innfert, ble lja og orv ogsa nytta til & skjeere korn i Europa. Orvet ble da pasatt en bayle for bedre & kunne
samle loa

(korn og halm fgr det er treska).

Navn pa de ulike delene av ljaen

Fotografiet nedenfor viser en ny *fabrikklja” fra Hamre a/s, og en godt brukt handsmidd lja fra Herbrand Rue. Det er
satt inn

forslag til standardnavn pa de ulike delene av ljaen.
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Ljablad ned navn pa de ulike delene

Ljaen fra Hamre er stanset ut av en plate herdbart stal. Den handsmidde ljaen fra H.Rue er en laminert lja. Det
betyr at den

har en kjerne av herdbart stal som er omgitt av ikke herdbart blatere stal. Ljaen fra Hamre er ny og har sin
opprinnelige bredde.

Ljaen fra H.Rue er s& godt som utslitt. | spissen er det innlagte stalet helt borte. Vi ser ogsa at under slipinga har
ljaen blitt sa

smal at ryggen er delvis slipt ned.

Mer om de enkelte delene av ljaen

Eggen pa ljaen er den "virksomme” delen av ljden. Det er eggen som skjeerer av plantedelene. Eggen ma derfor
veere svaert skarp.

For a fa den skarp har den en skra slipefas pa hver side. Slipefasen munner ut i den tynne og skarpe eggen. Eggen
betegnes i

Hallingdal skjeerbugen og i Hedmark skarbogen

Eggen gar over i spissen eller odden. | spissen mgtes eggen og ryggen. Moderne norske ljder (dvs. ljaer fra ca
1800 tallet) har en

oppbeyd og forsterka rygg. Denne ryggen gir det ellers ganske tynne ljabladet styrke og spenst. Ryggen betegnes i
Hallingdal

dengslet, pa Hedemarken nakken og i Hardanger bakken.

| motsatt ende av spissen gar eggen og ryggen over i helen (haelen) og tangen. Helen er bayd i 90 graders vinkel i
forhold til eggen,

og det er vel forklaringen pa betegnelsen. Tangen er den delen av ljden som festes til orvet. Dette er en viktig del
av ljaen, og den

har mange ulike navn. Noen eksempler er: Hallingdal; kjoet. Hardanger; tjoet. Voss; kjort. Sverige; brommen.

Tangen gar over i en liten tapp som er bayd 90 grader i forhold til tangen. Tappen skal stikkes inn i et tilsvarende
hull i orvet.

Tappen er med péa a feste ljden til orvet. Samtidig gir tappen muligheter for & justere vinkelen mellom orv og lja, for
den festes

fast til orvet. Tappen har ulike betegnelser som: Hallingdal; sporven. Hardanger; hytt. Voss; pikjen. Hedmark;
nibben, spara n.

Sverige; lillkroken.



Lja fra Island uten tapp.

Fra ca midt pa 1800 - tallet innforte Island ljaer fra Skottland. Dette var ljder hvor eggen var klinka fast til ljabladet.
Men fra ca 1920

overtok ljaer fra Brusletto markedet pa Island. Foregangsmannen for denne importen var den store Norgesvennen
Arni G. Eylands.

Disse ljaene var uten tapp, slik det gar fram av fotografiet. De ble festa til orvet ved at tangen ble stukket inn i
orvenden og holdt

pa plass av to ringer. Ljden ble betegna "Eylands — ljar” og fikk stor utbredelse pa oya.

Mer om tangen

Tangen kan enten veere i samme plan som bladet, eller det kan vaere bgyd. Nar vi slar med lja, er det viktig at
eggen peker litt opp

fra marka. Det gjor at eggen ikke er sa utsatt for & treffe jord, smastein og liknende som ligger i enga. Jordlegging
(jordvending) er

ordet som brukes om dette. Jordlegging kan vi oppna ved at tangen er bayd, ved formen pa orvet og ved at
festedelen nederst pa

orvet er skaret skra. Vi kan ogsa justere jordleggingen ved a ga mer eller mindre bgyd nar vi slar. Dette er en darlig
justeringsmate.

Sigd (skyru, kroke)

Vi kan bruke mange av de samme navnene pa sigden som pa ljden. Vi har et sigdblad med egg, rygg og spiss.
Sigdbladet er fast

festa til skaftet (handtaket) med en tapp, pa samme mate som et knivblad. Tangen kan ogsa vaere klinka til skaftet.
Denne faste

skjeftinga, sammen med det halvmaneformede bladet, skiller sigden fra ljaen.

Glatt eller tanna egg.

Eggen pa en sigd kan vaere tanna som pa en sag, eller glatt som pa en lja. Sigder med tanna egg regnes som de
eldste.

De brukes ved at straet "sages” over, like mye som det skjeeres eller kuttes. Om den som hgster holder rundt straa
med den ledige

handen, er det god sjanse for & kappe straet pa en slik mate at minst mulig korn drysser pa bakken.

Foto vinkelsigd og balansert sigd

Vinkelsigd og balansert sigd.

Vinkelsigd har mer eller mindre rett vinkel i forhold til skaftet. Halvmanesigden, den balanserede sigden, har et
halvmaneformet blad,

som svinger bakover ut fra skaftet. Dette gir en bedre vektfordeling nar vi bruker sigden.



Sennegraslja

Sercegrar v nadvend for beuk | Stieyet for an del a befoliningen | Finemark. Komager var,

helt fram o 10504, o vkt Kottary B | fordstakens o | mnlandsbypdene. | Sag er et bare
53 noen ay iokalbelolonngen | indre Dyposr som myTier senegras.

Myror med Brukbart sennegras ble hestet pd edesommenss. Senne tle hong t tork. Hver famile

hadde e plassar dar de skar semnegras. Hastng av sennegras var en natusig roft for alle |
bygden og ingen tenile pd & spame noon myndichet om Sliatedss i detta. Meliom fastboende og
fttsamer som hadds ken muighet U & skismre somnegras, korekom det byfishandel med
Mmm';mmwm Fiytisamens o de & fastboende som i da bsker det, skjmeer

Sennegraslja

Dette er en lja, ikke en sigd. | en sigd er bladet fast skjefta til skaftet. Her er ljabladet festa med tauv som er surra
rundt tangen.

Ljabladet ser ut til & veere del av en lengre lja som er knekt. Om dette hadde veert en sigd, hadde det veert et godt
eksempel pa ev

vinkelsigd.

Teksten pa plakaten er:

"Sennegraslja

Sennegras var nodvendig for bruk i fottoyet for en del av befolkningen i Finnmark. Komager var heilt fram til 1950 —
ara,

et viktig fottay i fiordstrokene og i innlandsbygdene. | dag er det bare reineierne samt noen av lokalbefolkningewn i
indre

bygder som nytter sennegras.

Myrer med brukbart sennegras ble hostet pa ettersommeren. Senne ble hengt til tork. Hver familie hadde sine
plasser der de

skar sennegras. Hosting av sennegras var en naturlig rett for alle i bygden og ingen tenkte pa & sporre noen
myndighet om

tillatelsetil dette. Mellom fastboende og flyttsamer som hadde liten mulighet til & skjaere sennegras, forekom det
byttehandel

med sennegras og blant annet reinkjott. Flyttsamene og de fa fastboende som i dag bruker det, skjaerer na bare til
eget bruk”.

Ved Samisk videregaende skole og reindriftsskole lzerer elevene a skjzere, torke og bruke sennegras. Jeg haper a
fa lagt inn en
reportasje om dette pa pdf fil.

Sigd som symbol pa arbeid

Sigd og hammer er av de eldste og fortsatt mest nytta handredskap i verden. Begge redskapene er flotte symboler
for manuelt arbeid

og kroppsarbeid i det hele. Kommunistbevegelsen kunne derfor neppe valgt seg en bedre logo. Til venstre fasade
pa en starre



offentlig bygning i Meiski, Russland 2009. Bygningen har na blitt kigpesenter. Til hgyre oppslag pa veg i Porto,
Portugal omkring 1990.

Foto Lja og dod

Daden og moderen
Ljden er mye nytta som symbol for deden. Dette er en skulptur

Inndeling av ljaer
Inndelingen av ljer kan skje etter formen, sterrelsen, maten de er smidd pa, kjemisk innhold i stalet og
bruksmaten.

Lengde og bredde pa ljaen

Ljaer produseres i ulike lengder. De kortest med lengde ca 30 til 45 cm brukes i korte orv (tvihending eller
einhending, se nettside

om orv). Ljaer med lengde fra ca 50 cm og opp til over en meter brukes i langorv. Til vanlig slattebruk er 70 cm
lengde pa ljaen

passe. Bredden pa norske ljaer er fra ca 3 til ca 6 cm. Bare ut mot spissen smalner de. Dette ser ut til & gjelde
bade gamle og

nye norske ljder. Ljaer produsert i andre land er ofte brede inne ved helen og smalner utover. Dette gir starre styrke
i ljaen.

Laminert lja eller ensarta lja.

De ljaene som produseres av Hamre i dag, er stansa ut av en stalplate med herdbart stal. Dette er en enkel
framstillingsmate,

i forhold til laminerte ljaer. Fra slutten av 1700 - tallet og fram til ca 1985 ble alle ljaer i Norge produsert som
laminerte ljaer.

Med det menes at lijgen har en kjerne av herdbart stal, omgitt av ikke herdbart stal. Dette gjor ljaen smidig og
relativt rask a slipe.

For slutten av 1700 tallet ble det sannsynligvis produsert ensarta, ikke laminerte ljaer i Norge. Da effektiv
fabrikkproduksjon overtok

for handsmidde ljaer omkring 1985, ble det igjen produsert ikke laminerte ljaer i Norge.

Perioden med laminerte ljaer ser ut til & veere saeregen for Norge, Sverige og delvis Danmark. Hva som er grunnen
til at smedene i
Norge gikk over til laminerte ljaer pa slutten av 1700 -tallet, er jeg usikker pa.

Tynslelja eller slipelja. Slipestein eller hamring

Tynnin (hamring) av lja
Her tynnes det lja i et lite gardsverksted i byen Meiski, Russland 2009. Se mer om dette under nettsiden "om & fa
ljaen skarp”

En lja som er litt skjemt, kan gjeres skarp ved bryning. En lja som er mye skjemt, eller har fatt hakk, gjeres skarp



ved sliping pa
slipestein eller ved tynsling. Tynsling vil si & banke eggen skarp med en hammer mot en liten ambolt.
Uavhengig av karboninnholdet (C), kan jern herdes ved & hamres i kald tilstand. Det kalles arbeidsherding.

Ljaene som ble smidd i Norge fram til slutten av 1700 - tallet var tynsleljaer. Samtidig med at vi i Norge tok i bruk
laminerte ljaer,
tok vi i bruk slipestein til sliping av ljdene. Det ser ut til at tynsling ble helt forlatt i Norge.

Nar de masseproduserte, ikke laminerte fabrikkljaene kom i bruk utover pa 1960 tallet, hadde de et stal som egnet
seg for sliping,

og ikke tynsling. Utenom Norge, Sverige, Island og Faergyene (?), er tynsling av ljaer mye mer nytta enn sliping av
ljaer.

Studerer vi eggen, kan vi se om det er en slipelja eller en tynslelja. En slipelja har en slipekant (slipefase) pa en
halv til en cm

ytterst mot eggen. Et snitt tvers gjennom ljiden gir derfor et femkantet tverrsnitt. En tynslelja er derimot trekantet,
uten noen

slipekant ut mot eggen.

Ljaen fra Lien

Denne ljaen er fra Vikingtida — Hgymiddelalderen (ca 800 til
1350 ). Den er funnet i jorda pa

Lien jordbrukssule (na Al vg. skole avd Lien).

Tverrsnittet pa ljaen er trekantet, mens en norsk lja som slipes
pa slipestein, har femkantet tverrsnitt.

Dette forteller oss at ljgen er en tynsleljd, dvs. en lja som ble
holdt skarp ved hamring (tynsling) og ikke ved sliping.

Se mer om tynsling i kapitlet om & fa ljaen skarp. Ljaen har
ikke en rygg som er tykkere enn resten av ljaen, og som
skal stive den opp, slik moderne ljaer har.

Det er Arne Espelund som holder ljaen. Han er pensjonert
professor i metallurgi ved NTNU

(Norges teknisk-naturvitenskaplige universitetet i Trondheim).
Han er levende opptatt av historien til jern, jernvinna og ljder.
Han har analysert stalet i ljden og har kommet til at stalet
stammer fra lokal jernblestring. Les mer om ljaen fra Lien pa
pdf fil.

T
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Hvordan skaffe seg lja(blad)?

Nar vi skal anskaffe oss et orv, er det mange muligheter. Vi kan lage orvet selv, vi kan bestille hos en
bygdehandverker eller

vi kan kjope det sammen med ljden. Det er langt lettere & snekre et orv enn & smi en lja.

Er du ikke i den heldige situasjon at du er eier av en eller flere gamle ljaer, ma du ut pa markedet. | Norge er det
bare Hamre a/s

i Etne i Hordaland som produserer ljder. De er a fa kjopt i de fleste Felleskjop, hagesentre eller jernvarehandlere.
| folge den svenske nettsiden www.alingsas.snf.se/lie.htm er det bare Hamre a/s og FUX i Osterrike som
produserer ljder i

Vest Europa.

Ljaene som Hamre produserer, er stansa ut av et stalblad. De er altsa ikke laminerte. Ljaene Hamre produserer er
beregnet
for sliping, og ikke tynning med hammer.

Er du heldig, kan du kommer over gamle handsmidde ljaer pa auksjoner og i butikker som selger gamle ting. Ofte er
dette ljaer

som er laminerte med eggstal og blgtere stal omkring. | forhold til & smi laminerte kniver, er det vanskelig & smi
ljaer.

Det er den store lengden pa ljaen, som gjar ljasmiing til en vanskelig kunst. Til tross for dette, er det flere som
prever seg pa

handsmidde ljder i Norge na i vare dager.

Nordal smir ljd og Hornindal kommune (ved siden av hverandre)

| Hornindal smis det fortsatt ljaer
Svein Nesdal i Hornindal har mange interesser. En av dem er ljasmiing. Er du interessert i & kjgpe en handsmidd


http://www.alingsas.snf.se/lie.htm

lja med innlagt stal,

kan du kontakte han. Hornindal er en av mange kommuner hvor ljdsmiing var et viktig bygdehandverk til utpa 1960
tallet.

Kommunevapenet er 3 ljder. En av de siste profesjonelle ljasmedene var Oskar Ytrehorn. | 1997 ble arbeidet
dokumentert i en video

pa 21 min. Den kan lanes fra HPE.

Lars Sendredl med ljaer og kommunevapen Hol kommune (Tarjei, hente fra nettet)

Ljasmeden Lars Sgndral

Lars Sendrol (1915 - )fra Hol kommune gverst i Hallingdal var den siste profesjonelle ljasmeden, i denne
tradisjonsrike ljdsmedbygda.

Da jeg tok dette bildet smidde han farst og fremst knivblad. Pa tavla ser vi ulike ljamodeller han har smidd. Hol
kommune har

3 ambolter i sitt kommunevapen. | Hol ble det fabrikkmessig smidd ljaer ved Brusletto helt fram til 1996. Men dette
aret solgte

Brusletto ljaproduksjonen til Hamre a/s i Etne.

| 1985 ble ljasmiinga til Lars Sendral dokumentert i en 12 min. video. Den kan lanes fra HPE.
Osvald Medhus

Ljasmeden, politikeren med mer Osvald Medhus

Osvald Medhus har veert en markert personlighet i Hol og Buskerud i en mannsalder. Han er en dyktig politikker og
har skrevet

mye om beimplassen sett i et starre perspektiv. | boka "Heimbygda — ein refleks av landet” skriver han bl.a. om
ljasmiingen sin

historie i Hol.



